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一 一 一 映峨趁目峨翻目
使用起来耗能高

,

温度不易控制
,

膨

化后的 质量不稳定
,

和生胶并

用后造成产品质量波动
。

年 月我厂从 北京某塑

料厂家购来 塑料
,

在无芯夹布

胶 管 胶 料 配 方 中
,

按 生 胶 与

。 比例进行试验
,

从性能

到工艺取得了满意的效果
。

使用几

年来
,

产品质量稳定
,

为厂降低税

率
,

经济效益可观
。

、

并用原理

在我国
,

以塑代胶工作起步较

晚
。

近几年发展较快
。

橡胶和塑料

各有其独特和性能
,

我们可以将它

们的主要户学性能来概括
。

橡胶的

特性为 软 低模量
,

易变形
,

弹

性好
、

韧 高抗冲性能
、

弱 低

抗张强度
,

易磨耗
。

塑料的特性为

硬 高模量
、

低变形
、

弹性差
、

脆

低抗冲强度
、

强 高抗张强度
,

耐

磨耗
。

橡胶与塑料并用
,

将较高模

量和强度的塑料与低模量和高伸长

的橡胶结 合在一起
,

产生了取长补

短
,

相互补充的效果
,

得到 了兼备

二者优点的性能
,

克服了塑料的低

弹性及橡胶的低模量的缺点
,

提高

了并用后硫化胶的物理机械性能
。

、

生胶 并用与原配方性

能对比 见表

从表 可以看 出
,

生胶

并用与原配方胶料性能 比较
,

拉伸

强度和 伸长率增加
,

变形稍大
。

、

成品物性 见表

由表 看出
,

使用 代替部

分 生 胶
,

成 品 物 性 达 到 并 超 过

一 国家标准
。

、

改善工艺

使用 代替部分 生胶做胶

管
,

可以减少膨化工序
,

使 与

生胶直接捏塑炼
,

降低能源消耗
,

产

品质量有保障
。

、

结论

使用 代替部分生胶做胶

表
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摘 要

用无规聚丙烯 塑料代替

部分生胶
,

降低原料消耗
,

节约生

胶 提高产品质量
,

为企业增加了

经济效益
。

、

前言

我厂是 生产橡胶 管的 专业 厂

家
,

为了增加企业效益
,

年我

厂 购买并安 装塑料搅拌膨化机 一

台
。

生 产 初 期 是 用 聚 氯 乙 烯

代替部分生胶
。

但由于设备

管
,

有下列优点

①节约生胶降低原料消耗

②提高胶料物理机械强度

③改善工艺
,

降低能源消耗

④产品降低税率

⑤产品质量稳定
,

达到国家标

准以上
。

自 年我厂在无芯 夹布胶

管
,

吸引胶管并用 。 以来
,

每年可为国家节约生胶 多吨
。

几

年来为厂减免税金 。多万元
,

经

济效益可观
。

我们认为值得推广
。

口


